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1.1

Instrucciones
Importantes
de Seguridad

Importante

Cuando utilice la
maquina, debe seguir
los procedimientos
basicos de sequridad.
Lea con atencion
fodas las instrucciones
antes de usar la
maquina.

Cuando la utilice,
considere que las
instrucciones basicas
de seguridad no se
limitan a los siguientes
puntos. Lea todas

las instrucciones, cuide
este manual y uselo
como referencia
cuando sea

necesario.

Instrucciones de Seguridad

» Antes de arrancar la maquina, asegu-
rese que las especificaciones de se-
guridad relevantes sean adecuadas a
las especificaciones y normas técni-
cas en su pais.

» La maquina no debe funcionar sin sus
dispositivos de seguridad.

» La maquina solo debe ser operada
por personal capacitado.

* Por su seguridad debe usar lentes de
sequridad cuando opere la maquina.

* Apague o desconecte la maquina
en las siguientes situaciones:

» Al ensartar el hilo por la aguja o
remplazar bobina o lanzadera.

* Al remplazar la aguja, prensatelas,
placa aguja, impelente y placa
deslizable.

* Durante el mantenimiento de la
maquina.

» Cuando el operador no esté traba-
Jando la maquina.

» En caso de contacto de lubricante con
los ojos o la piel, lave con abundante
agua fria.

En caso de ingestion, busque aten-
cién médica de inmediato.

* Reparacion, colocacion o mantenimiento
deben realizarse solo por personal
capacitado.

Maquina Overlock de Alta Velocidad

* Mantenimiento y reparacion en equipo
eléctrico sélo debe hacerse por perso-
nal calificado. Si se dana algun dispo-
sitivo eléctrico, la maquina debe ser
detenida de inmediato.

» Antes de arrancar la maquina a toda
velocidad, debe hacerse una prueba
para asegurarse que la maquina y el
operador son capaces de realizar la
tarea.

* La maquina no debe colocarse junto
a fuentes de ruido, como maquinas
de soldadura ultrasénica u equipos
similares.

» La maquina debe funcionar sélo con
su cable y conectores adecuados asi
como la conexion a tierra pertinente.

* La maquina sdlo debe usarse para co-
ser materiales como se indica en su
manual de instrucciones y siempre de-
ben sequirse las instrucciones.

* Singer no sera responsable por ningtin
dafio causado por cambios no autori-
zados en el producto.

| Manual de Instrucciones y Lista de Partes 1



* Para evitar riesgo de choque eléctri-
co, ho abra la caja de terminales del
motor ni toque los componentes
dentro de dicha caja.

* Para evitar lesiones no arranque la
maquina sin la cubierta de la banda o
con cualquier otro dispositivo de segu-
ridad removido.

* Para evitar lesiones nunca ponga los
dedos, cabeza y ropa cerca del volan-
te, banda y motor cuando esté funcio-
nando. Nada debe estar cerca de tales
partes de la maquina.

* Para evitar lesiones nunca ponga los
dedos junto a las lanzaderas cuando
la méaquina este funcionando.

* La lanzadera gira a alta velocidad
mientras la maquina funciona.
Para evitar lesiones en manos, man-
téngalas alejadas de la lanzadera con
la maquina en funcionamiento. Apague
la maquina si reemplaza la bobina.

* Para evitar posibles lesiones tenga
cuidado cuando baje o levante la
cabeza de la maquina.

Maquina Overlock de Alta Velocidad

* Para evitar accidentes en caso de un
arranque repentino de la maquina, siem-
pre apaguela cuando la acueste o quite
la cubierta de la banda y la banda.

» Si su maquina esta equipada con un
servomotor, este no hace ruido cuan-
do esta en funcionamiento.

Para evitar accidentes por un arran-
que inesperado, asegurese de apa-
gar la maquina.

* Para evitar choque eléctrico no opere
la maquina sin conexion a tierra.

* Para reducir el riesgo de accidentes o
dafios en componentes eléctricos cau-
sado por descarga eléctrica apague la
maquina antes de desconectarla.

* Limpie la maquina periodicamente.

| Manual de Instrucciones y Lista de Partes 2



Descripcion del Producto
y Especificacion de la Maquina

2 1 Maquina Overlock de Alta Velocidad
" (para Motor con Embrague)
Descripcion

del Producto

0
i H};
3

Maquina Overlock de Alta Velocidad
(con Motor Direct Drive con Ahorro de Energia, ESDD)

Maquina Overlock de Alta Velocidad | Manual de Instrucciones y Lista de Partes 3



Motor con Embrague

2.2

Especificacion
de la Maquina

Voltaje
110V

2 3 ® Motor con embrague 1/2 HP (400W) ®Banda tipo M
" alta velocidad (2 polos)

Motor, Polea
de Motor y
Banda (sélo
para Motor con
Embrague)

Magquina Overlock de Alta Velocidad | Manual de Instrucciones y Lista de Partes 4



Instrucciones de Montaje y Ajuste

3 1 Para Motor con Embrague
| |
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Figura 1A
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3.1

Para Motor ESDD
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3.2

Instale los componentes del soporte de
la maquina y la canaleta de residuos
como se indica en la figura 2.

Figura 2

Para Caja de Control Integrado 351G ESDD

Instale el pedal de control de velocidad
como se indica en la figura 3.

Figura 3

Maquina Overlock de Alta Velocidad | Manual de Instrucciones y Lista de Partes
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Monte la cabeza de la maquina sobre Ajuste la tension de la banda V de mo-
la placa de soporte de la maquina. do que tenga una deflexion de 20mm
cuando presione la mitad y asegurese
que el motor gire en direccion de las
manecillas de un reloj, como se refiere
en la figura 4. (para 351D)

Conecte el volante de la maquina al
motor con embrague con la banda V.

Figura 4

Coloque el pedal del motor de embra- Instale el poste de hilo como se refiere
gue en el lado izquierdo y el pedal del en la lista de partes.

elevador del prensatelas del lado de-

recho.

Magquina Overlock de Alta Velocidad | Manual de Instrucciones y Lista de Partes 8



3.3

Lubricacion
y Flujo
de Aceite

Importante

Ya que esta maquina
es de alta

velocidad, NO
arranque la maquina
sin haberla aceitado
y asegurese del
correcto sentido de
rotacion del motor.

Quite el tapon de hule y llene con acei-
te lubricante (Singer) hasta que el indi-
cador de nivel esté entre las lineas ‘L’

y ‘H’ de la mirilla de aceite. Después de
ello coloque de nuevo el tapon de hule.

Figura 5

Para conservar la maquina, cambie el
aceite después de cuatro semanas de
uso. Después de ello, el aceite debe
cambiarse cada seis meses. Para cam-
biar el aceite, solo retire el tornillo indi-
cado en la figura 7. Después de drenar
el aceite, coloque de nuevo el tornillo y
llene con aceite nuevo.

Figura 7

Maquina Overlock de Alta Velocidad

Cuando use la maquina por vez prime-
ra, o no se haya usado por mucho
tiempo, aceite la parte superior de la
barra aguja, las guias y la lanzadera
antes de arrancarla.

Figura 6

Esta maquina tiene un filtro de aceite
que debe cambiarse cada mes o segun
sea necesario. Para reemplazar el filtro
de aceite, simplemente quite los tres
tornillos y quite la cubierta indicada en
la figura 8.

Figura 8

| Manual de Instrucciones y Lista de Partes
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3.4

3.5

Cuando se cosa a alta velocidad, llene

tela se dafe. Como se muestra en la

el dispositivo con aceite de silicona figura 9.
para evitar que la aguja se rompa y la
@ <
Yo _Ya ¢ \‘

ez

Figura 9

Solo use agujas Singer Cat. 6120.
Afloje el tornillo ‘1’ como se indica en
la figura 10 y 11 con la llave Allen de
la caja de accesorios e inserte la agu-

Para 1 aguja Para 2 agujas
4 hilos 5 hilos

Inserte la aguja a la
profundidad adecuada

Figura 10 (b)

Maquina Overlock de Alta Velocidad

ja (o quite la aguja vieja).

Inserte la aguja con la ranura larga
viendo hacia usted y empujela hacia
arriba hasta el tope de la barra.
Apriete el tornillo ‘1°.

LG

H

Il

Figura 11

| Manual de Instrucciones y Lista de Partes
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3.6

Reemplazando la cuchilla superior Asegurese que las cuchillas superior e

1. Afloje el tornillo “1’. Mueva el porta
cuchilla inferior ‘2’ a la extrema izquier-
da. Apriete el tornillo ‘1’
temporalmente.

2. Quite el tornillo ‘3’ y luego entonces
la cuchilla superior ‘4.

® Para colocar una nueva cuchilla,
gire el volante hasta que el porta
cuchilla alcance su posicion mas
baja de su carrera. Empalme los
bordes de corte de las cuchillas
superior e inferior 0.5-1.0 mm se-
gun el ancho (figura 12).

3. Empalme los bordes de corte de las

cuchillas superior e inferior de modo que

el punto medio ‘A’ en la cuchilla supe-
rior ‘4’ y el punto medio de la cuchilla
inferior ‘6’ se crucen (figura 12). Afloje
el tornillo ‘1.

Remplazando la cuchilla inferior

1. Afloje el tornillo “1’. Mueva el porta-
cuchilla ‘1’ a la extrema izquierda.
Apriete temporalmente el tornillo “1’-

2. Afloje el tornillo ‘5’ y quite la cuchilla
inferior ‘6’. Coloque una nueva cuchilla
refiriéndose a los procedimientos 3 y
4 “Reemplazando la cuchilla superior”.

® Para instalar una nueva cuchilla infe-
rior, el borde de corte de la cuchilla infe-
rior debe estar a nivel con la superficie
de la placa aguja.

Ajustando el borde

1. Afloje el tornillo ‘1, mueva el porta
cuchilla ‘2’ todo a la izquierda y luego
apriete temporalmente el tornillo ‘1.

2. Afloje el tornillo ‘7, mueva la suje-
cién ‘8’ de la cuchilla superior a la iz-

quierda o derecha segun se requiera.
Instale las cuchillas superior e inferior
refiriéndose a los procedimientos 3 y

4 en “Reemplazando la cuchilla supe-
rior”.

Maquina Overlock de Alta Velocidad

inferior empaten positivamente. Luego
apriete el tornillo “1°.
4. Coloque un hilo entre las cuchillas su-

perior e inferior. Revise el corte girando
el volante.

Figura 12

Superficie de
la placa aguja

S

0.5~1.0mm

77777777777

vV

Figura 13 (a)

' Superficie de

la placa aguja

Figura 13 (b)

| Manual de Instrucciones y Lista de Partes
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3.7

Importante
Considere el tipo
de costura que
necesita para el
correcto ensartado
del hilo.

Cualquier ensartado
incorrecto puede
romper la aguja,
causar puntadas
irregulares o
saltarse las
puntadas.

Método facil de ensartado

1. Abra las tres cubiertas y mueva a un lado el prensatelas.
2. Amarre el hilo prestablecido y el inicio del hilo juntos para
ensartar la maquina.

Hilo aguja
Corte limpiamente los nudos antes de pasar por el ojo de
la aguja para volver a ensartar.

Hilo lanzadera
Corte limpiamente los nudos después de pasar por el ojo
de la lanzadera.

Asegurese que la maquina este bien ensartada refiriéndose al
diagrama de ensartado.

Para mdquina de 3 o 4 hilos

)

A ‘.l g . ("‘ :
2 '/‘@

g — "

Figura 14

Para maquina de 5 hilos

Para ensartado de lanzadera de
puntada de cadena

S e &
[T

Figura 15

Magquina Overlock de Alta Velocidad | Manual de Instrucciones y Lista de Partes 12



3.8

Ajuste de
Tension de Hilo

Importante

La tension de hilo
debe ajustarse segun
el tipo y espesor de
la tela, hilo, ancho
y largo de puntada
y otros.

Por lo tanto la
presion de los
reguladores

de tension o guias
hilo deben ajustarse
individualmente en
cada caso.

Los siguientes ajustes se relacionan con la Figura 17 y 18.
Tensor de tensién 1: controla el hilo aguja o el hilo izquierdo

en caso de dos agujas.
Tensor de tensién 2: controla el hilo en la aguja derecha.
Tensor de tensién 3: controla el hilo en la lanzadera inferior.
Tensor de tensién 4: controla el hilo en la lanzadera inferior.
Tensor de tensién 5: controla el hilo de la puntada de seguridad.

3 hilos 4 hilos 5 hilos

Figura 16

/ Para apretar

Figura 17

Maquina Overlock de Alta Velocidad | Manual de Instrucciones y Lista de Partes
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3.9

Ajuste de
Presion del
Prensatelas

3.10

Ajuste de
Diferencial

Afloje la tuerca de ajuste ‘1’ de la Fi-
gura 18 y gire la barra de ajuste 2’

para ajustar la presion del prensatelas.

El ajuste de diferencial es una propor-
cién de arrastre entre los dientes prin-
cipales y los dientes auxiliares. Cuan-
do el movimiento de los dientes princi-
pales es mayor que los dientes auxi-

liares, la tela se frunce durante la cos-

e Arrugar\

_/

Debe estar lo mas ligero posible para
que sea suficiente obtener la formacion
adecuada de la puntada.

g T

e

@

Figura 18

tura. En caso contrario, la tela queda
tensa.

Afloje la tuerca de ajuste ‘1’ y mueva la
palanca de ajuste ‘2’ para ajustar la ali-
mentacion a través del diferencial.
Como se muestra en la figura 19.

"ﬂ'.‘,.‘?“,‘f_.ﬂ 7

ool el el

Figura 19

Maquina Overlock de Alta Velocidad
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3.11

Ajuste de Largo
de Puntada

Importante

El ajuste de largo de
puntada se hace
segun la tela a coser,
ajuste de

diferencial y otros
factores.

Presione el botén hasta el final y manténgalo
presionado como se muestra en la fig. 20.

Gire el volante hasta que logremos el largo de
puntada deseado. Se muestra en la escala
del volante.

Figura 20

Magquina Overlock de Alta Velocidad | Manual de Instrucciones y Lista de Partes
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3.12

Posicion de
Partes y
Sincronia

3 /4 Hilos 5 Hilos

-~
(a) Parte superior de
{ la placa aguja
% A
Figura 21 Figura 22 Figura 23

() |
Parte superior de la f

(e) placa aguja
xm @

(d) O

Figura 24 Figura 25 Figura 26

Modelo Limite max. Posicién
del looper -
351D inferior (b) de soporte

351G (figura 22) del Ioo_per
superior

Altura del
impelente (e)
(Figura 25)

Excéntrico
de
alimentacion

Maquina Overlock de Alta Velocidad | Manual de Instrucciones y Lista de Partes



A

4.1

Limpieza de
la Maquina

4.2

Cambio de
Aceite y
Limpieza del
Filtro

4.3

Inspeccion
de Seguridad

Mantenimiento

Limpie peridédicamente la maquina con
un pario suave y seco para eliminar el
exceso de polvo en la cabeza de la
maquina. No use ninguna clase de
solvente para limpiar la superficie.

Cuando la maquina esta funcionando,
el aceite se rociara en la mirilla. Si no
se ve aceite en la mirilla, revise el

nivel de aceite (ver punto 3.3)

Si la maquina estuvo parada por mucho
tiempo, aceite la parte superior del por-
ta aguja, guias y guias de lanzadera
antes de volver a arrancarla.

El aceite debe cambiarse cada cuatro
meses. Para cambiarlo, siga las ins-
trucciones en el punto 3.3.

El filtro de aceite debe limpiarse cada
mes o reemplazarse por uno nuevo si
es necesario. Para limpiar o reemplazar
el filtro de aceite, siga las instrucciones
en el punto 3.3.

Figura 28
Revise con frecuencia si los dispositi- Revise y asegurese que la banda V
vos de seguridad estan bien instala- no esté muy desgastada y vea que
dos y ajustados. tenga la tensioén correcta (excepto

351G)

Revise que no haya sobrecalenta-
miento del motor y asegurese que
el cable y el conector eléctrico no
estén dafiados.

Revise todos los tornillos que sujetan
la cabeza de la maquina los cuales
deben estar adecuadamente apreta-
dos.

Magquina Overlock de Alta Velocidad | Manual de Instrucciones y Lista de Partes

17



. Aguja mal colocada

. Aguja del tipo incorrecto

. Aguja dafhada.

. Relacion errénea con el protector de aguja

. Relacion errénea con la lanzadera

. La aguja no esta centrada con el orificio de la placa
aguja o del prensatelas.

. Hilo de baja calidad

. El hilo es mas grueso que el ojo de la aguja

. Ensartado incorrecto de la aguja

. Demasiada tensioén del hilo

. Aguja mal colocada

. Instalacién incorrecta del soporte del hilo

~N O g MW N

. Sobrecalentamiento de la aguja

. Disco de tensién o guias con rebabas

© o

. Relacién incorrecta de la aguja con la lanzadera

-
o

. Aguja, lanzadera, placa aguja y guias con rebabas

=

. Relacién errénea de la aguja con la lanzadera

. Ensartado incorrecto del hilo

. La aguja esta mal colocada

. Tension inadecuada del hilo

. Punta de la lanzadera dafada

. Aguja danada

7. Instalacioén incorrecta de los protectores de aguja

. Ensartado incorrecto

. El hilo es mas grueso que el orificio de la aguja

. Tension incorrecta del hilo

. El hilo aguja no esta lubricado

. Relacion incorrecta de aguja con lanzadera

Maquina Overlock de Alta Velocidad | Manual de Instrucciones y Lista de Partes 18



- Ensartado incorrecto

- Instalacion errénea del soporte de hilo

- Ajuste incorrecto de cuchilla inferior

. Las cuchillas no cortan perfectamente

. Guia hilo o disco de tension con rebabas

. Punta de la aguja dafiada

7. Altura inadecuada del impelente

- Inadecuada tension de hilo

- Demasiada tensioén del hilo

. Presién inadecuada del prensatelas

. Altura indecuada del impelente

- La cuchillas no cortan a la perfeccion

. El avance diferencial no es correcto

- La aguja es muy gruesa

1. Prensatelas incorrecto

. Sincronizacién errénea de la leva de lanzadera

. Lanzadera de puntada de cadena mal colocada

2
8
4. Ensartado incorrecto del hilo
5
6
7.

- Tension inadecuada del hilo

- Relacién incorrecta de aguja con lanzadera

. Placa aguja o prensatelas con rebabas

8. Disco de tension de hilo con rebabas

Maquina Overlock de Alta Velocidad | Manual de Instrucciones y Lista de Partes 19



Memo
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6.1

Componentes

de la Cabeza
de la Maquina

22
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6.1

Componentes 44-00000004-00
de la Cabeza 11-40111225-01

ane 203-01-25
de la Maquina 209-02-05

2321-13-02
2321-13-03
44-00000001-00
2316-02-04
2321-01-05
11-40110525-01
11-40110825-01
279-01-19-00
11-90110820-01
43-20300000-00
279-01-11
279-01-10
2321-11-01
205-01-10-00
11-80111212-01
205-01-10-02
22-05000000-08
205-01-10-04
279-01-50
21-04308090-01
11-40091325-01
205-01-13
279-01-52
279-01-60
279-01-53
21-0502100-01
11-40080425-01
21-03405070-01
279-01-46
13-60093020-01
279-01-59
279-02-81
11-60151122-01
21-06520150-01
279-01-27
2304-01-08
293-01-14
11-40090625-01
13-60113020-01
279-01-61
279-02-81
11-60160520-01
2321-01-05
11-40110825-01
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6.1

Componentes

de la Cabeza
de la Maquina

24
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6.1

Componentes
de la Cabeza
de la Maquina

2316-02-27

23-06503110-09

209-03-13

2320-01-11

21-03405070-01

12-60300520-01

44-00000005-00

2321-01-07

11-40111225-01

279-01-04

J900351-0xx

101-01-14

293-01-13

279-01-57-00

120-01-06

279-01-99

279-01-94

11-80110512-01

279-01-97

279-01-96

279-01-116

279-01-101

279-01-102

2321-01-100

2321-01-100B

279-01-95

279-01-98

24-03000000-08

279-01-100-03

279-01-100-04

279-01-100-05

Maquina Overlock de Alta Velocidad
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6.2

Componentes
del Eje Principal

2316-03-05

12-40400825-01

12-10401020-01

12-60401020-01

31-04020000-09

11-60141520-01

2321-02-25

2320-02-01

11-80110512-01

279-05-63

279-05-64-00

279-02-03

2304-02-01

2320-02-03

2320-02-02

12-40300825-01

28-33014370-09

279-02-24

2320-02-05

23-26005340-09

279-02-06

31-16618000-09

279-02-09

279-02-10

11-40110825-01D

279-02-11

11-80150810-01

203-01-06

21-08025251-01

11-40151525-01

279-02-107

11-90110820-01

279-05-85

31-06718000-09

279-05-83

279-05-82

AR A A A A a2 a2 2O aRaNE= 2NN, OOOW=R AR A WA AaAa Ao 0w~

SR A A AaA A a2 AN RN = NN P,POoOW =R A= AR WA AR o0 Ww

m AR A A Al A AN, A, W, NP, PN A OO W, Al W a0 2N -~
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6.3

Componentes
de Barra Aguja

57

Maquina Overlock de Alta Velocidad
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6.3

Componentes
de Barra Aguja

2321-13-03

12-60401022-01

6120-06

6120-06

24-08000000-09

2321-04-05

2316-04-04

2316-04-01A

2316-04-01B

2316-04-01C

2316-04-01D

2316-05-02

12-40400825-01

12-80400412-01

2316-05-01A

2316-05-01

2316-05-03A

2316-05-03

2316-05-17

2316-05-21

12-80400412-01

2316-05-22

2316-05-19

11-40091225-01

279-05-09

279-06-07

11-00140710-01

2321-03-04

12-65601422-01

279-02-41

11-90110820-01

2321-03-05

293-03-06

293-03-07A

2316-06-07

2316-06-32

2316-06-08

2316-06-07-01

2316-06-09

2316-06-09-01

2316-06-09-02

12-80400542-01

31-11515000-09

2316-06-10

11-800300312-01

12-60200320-01

11-80110512-01

2320-03-08

Maquina Overlock de Alta Velocidad
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6.3

Componentes
de Barra Aguja

57
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| Manual de Instrucciones y Lista de Partes

30



6.3

Componentes
de Barra Aguja

2316-02-36

2316-02-33

2316-02-33A

2316-02-32

2316-02-34

2316-02-34A

11-40111025-01D

2316-06-12

2316-06-12A

2316-06-12B

2316-06-13

2316-06-13A

2316-06-13B

41-20301600-00

2316-05-22

209-10-24

209-05-09

2321-13-03-1

Maquina Overlock de Alta Velocidad
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Maquina Overlock de Alta Velocidad
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6.4

Componentes 279-06-07

del Ajuste 11-00140710-01
: : 279-05-09
del Diferencial

279-05-10

13-60145520-01

279-05-08

279-05-06

11-60151522-01

279-05-07

279-05-21

279-05-20

21-04615122-02

279-05-47

11-40090725-01

279-05-34-03

279-05-34-05

11-80090412-01

279-05-34

279-05-34A

279-05-33

279-05-33A

279-05-28

279-05-35

11-40110525-01

21-04516162-03

279-05-01

279-05-02

279-05-03-00

279-05-03

279-05-40

279-05-05

279-05-04

279-05-48

21-04615122-02

279-05-23

279-05-24

279-05-12

11-10080620-01

279-05-16

279-05-15

279-05-14

11-00111220-01

11-90110520-01

279-05-13

279-05-18

279-05-32

279-05-22-00

=S RN AN aAaa aQaaaaaaaa@a N =mAaa aNoO R oo, o0 AR Em A A amdapbpAaRRAAaAaiNN -~

S Aa N AR NR R AamaaRAa@ ARl aha@aa N A =222 aNO Ao RO R R AdmamaE AR ibdh=mAaaAaaaiNn -~
S RIN R, RN a2 AmaAa A A aaNaAa Aam a2 0O, OR A mao 2 aaaapAaAaaaainNn -

279-05-22
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6.4

Componentes 279-05-19

del Ajuste 279-05-17
del Diferencial 279-01-116

11-90110820-01

21-04608110-01

279-05-81

2321-05-95

279-05-75

32-09430150-09

279-05-108

279-05-90

23-06005120-09

11-40110825-01D

23-05003090-09

279-05-110

279-05-86

279-05-89

11-40080425-01

279-05-88

279-05-87

279-05-74

279-05-76

279-05-77

279-05-78

279-05-80

279-05-104

279-01-55

11-10080420-01

11-60080520-01

279-04-54

11-20110920-02

279-05-30

279-05-50

279-05-29

279-05-31

[ R N\ NG J S K N U\ [P ) G K (U [ N S ) P N [ N Qe O e W N S D O G T O Y0 [ (S [ S\ (P ) [P ) [P QN I G P Q) G (L §

e | G P B e N I N e N e T e S s S [P N (PSS Gy [ S PSS PR N B N P G | N TR |G Y PSS G N [\ (R [P [P W) S N N\ J S G [ G '
S AN R AR AN A A A AaaAaaAaER =" Am aaaa=aiNDNN AR R A A AmA=m AN R A

279-05-25B
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6.5

Componentes
de Cuchilla
Sup. e Inf.

Magquina Overlock de Alta Velocidad | Manual de Instrucciones y Lista de Partes 36



6.5

Componentes
de Cuchilla
Sup. e Inf.

279-06-10

279-06-06

32-11530170-09

279-06-02

21-12115192-03

79-06-05

293-05-02

2321-06-04

11-40091255-01

11-90110820-01

11-60151522-01

11-00140710-01

279-06-07

279-06-08

279-06-09

11-90090820-01

21-03810080-01

279-06-12

279-06-11

279-06-11A

11-40110825-01

2320-05-01-01

2320-05-01

2320-05-01-02

11-40090625-01

11-40110525-01

11-40090825-01D

13-60093020-01

279-06-47

279-06-13

279-06-14

279-06-14A

279-06-15

11-40111225-01

279-06-16

21-04608110-01

279-06-17

11-60112620-01

S A A aa A O aaa N o000 R A O aaaaaE@maaNDINAAE A AaAaAa A aaia

S AR A A O R ar2rNO R O==mOAa=m=ma@a@aaAa 2NN RaER A A A Aa-

Al lalaaalomAaAaaaNolommRomaAaAalaAaanaal R NDINRa|malaalaala

Maquina Overlock de Alta Velocidad | Manual de Instrucciones y Lista de Partes

37




6.6

Componentes
Lanzadera Inf.
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6.6

Componentes 11-90110820-01

Lanzadera 22-05000000-08

. 21-04516162-03
Inferior

279-03-08

2304-06-01

279-03-04

11-60151422-01

279-03-01

11-60080620-01

11-40091225-01

279-03-05

279-03-03

279-03-14-00

279-03-10

11-80080312-01

203-01-28

43-10250000-00

135-10-34

279-05-63

279-03-14

279-03-18

11-10080620-01

11-70080420-01

11-40151525-01

279-03-17

279-03-16

11-40090725-01

279-03-11

43-20300000-01

11-90151523-01

11-40110525-01

279-03-22

279-03-21

21-03405070-01

11-40080425-01

279-03-23

11-40111025-01D

32-11540210-09

279-03-19

279-03-20

=S AR R ND=_2NIN =R N_= aAaaa AN A A mm A aaea " ama@maabdDNaAadaaaaa-aia
B e e N N T I N N T T e B N T N e I B N e N T N N e I N I N e e P e I e N I N N I N e e Y
=S Al a N2 NN AN aAaa A AN Aaamana anaAaaAaaAaaAaAapdDaaAaaaAaaaAaalia
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6.7

Componentes
Lanzadera 11-90110820-01
Inferi 22-05000000-08
nierior y 21-04516162-03
Placa Aguja 11-60151422-01

279-03-01

11-60080620-01

11-40091225-01

279-03-05

11-90151523-01

31-03805080-01

11-40110525-01

279-03-46A

279-03-46

2304-06-02

279-03-43

279-03-44B

279-03-45

32-09440190-09

21-06112110-01

279-03-48

279-03-50

279-03-51

279-03-49

279-02-87

11-90091020-01

279-03-52

11-80090412-01

279-02-78

279-02-96

279-02-77

11-90090820-01

11-20110920-02

279-02-84

279-02-84A

11-40110825-01D

279-02-85

11-40060625-01

279-02-86

2304-04-05

279-02-83

11-40151025-01

279-02-81

279-02-82

279-02-82A

11-40090625-01

279-02-79

279-02-79A

2 O0OIO0 A0 NMINDNIN = ORI N2 OMMIN |2 AN A AaAaaAaah oA, R
O =[O OIININDIN O INIC O m A maAaEmaEm=aNAA R Em AaE@E aAaac,maEEm oo =N Ama A A Aaa- A
O O = =2 O =2 NDNN_2A AP ANOLCDNN_L A AR A aAaaN_"2 A Al nmaAaAaAaaaaa oOoON="" A A b aAaAaaaaaa
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6.8

Componentes
de Lanzadera
Puntada Cadena

Maquina Overlock de Alta Velocidad
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6.8

Componentes
de Lanzadera
Puntada Cadena

279-04-52

1230-01-01-02

279-04-53

279-04-54

279-04-55

11-40110525-01

209-03-13

21-06203110-09

2316-09-21

2316-09-22

2316-09-23

2316-09-24

11-80080312-01

279-04-43

279-04-42

279-04-41

279-01-116

2316-03-05A

279-04-12

11-90111140-01

11-80110652-01

279-04-10

279-04-11

279-04-35

11-90110520-01

2316-09-20-00

279-04-09

279-04-01

11-60151522-01

21-06112110-01

11-40110825-01D

43-20300000-00

279-04-08

279-04-02

279-04-07

279-03-44

11-40090725-01

11-60160852-01

279-04-33

32-09440190-09

279-04-05

279-04-06

279-04-15

11-60060520-01

11-90151323-01

279-04-23

2316-09-25

12-60400520-01

Maquina Overlock de Alta Velocidad
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6.8

Componentes
de Lanzadera
Puntada Cadena

Maquina Overlock de Alta Velocidad

| Manual de Instrucciones y Lista de Partes

44



6.8

Componentes 2316-09-26

de Lanzadera 12-60300420-01A

Puntada Cadena 2316-09-27

11-20060420-01

279-04-50

279-04-51

21-04308090-01

11-40090425-01

279-04-45

279-05-17

279-04-38

279-04-40

279-04-33

279-04-34

21-06510120-01

13-60145520-01

279-04-36

279-04-37

279-04-39

2316-09-20

31-04020000-09

= 0O0O0CO0COOCOOO | O~ OOC|O|O| O |O|O|O|O
A0 0OO0O0O0 OOO O OROOOO|O|O|O|O O
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6.9

Componentes

de Elevador
Prensatelas

46
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6.9

Componentes
de Elevador
Prensatelas

279-07-30
279-07-21
279-07-19
279-07-20
2316-12-09
2316-12-10
2316-12-08
209-12-27
209-12-26
2316-12-11
12-40400825-01
2320-08-05
2321-08-08
2320-08-04
501-13-05-09
12-40400625-01
209-12-06
12-60601422-01
2310-08-09
2304-08-01
2321-08-14
11-80110412-01
2321-08-01
11-80090412-01
293-08-19
2321-08-02
2321-08-01-00
14-60504020-01
279-07-33-05
279-07-33-04
279-07-33-03
279-07-40
2320-08-03
11-70080420-01
279-07-15
2310-08-07
11-40111025-01D
12-60501820-01

Maquina Overlock de Alta Velocidad
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6.710

Componentes
Mecanismo
de Lubricacion

Magquina Overlock de Alta Velocidad
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6.710

Componentes
Mecanismo
de Lubricacion

44-00000008-00

11-40111525-01

279-08-25

31-39035000-09

279-08-23

279-08-22

279-09-12

279-09-11

279-09-13

11-40110825-01D

279-09-10

42-07005000-00

43-20300000-00

279-09-19

279-09-08

279-09-08B

279-09-07

279-09-07B

279-09-20

279-08-17

279-08-16

279-08-18

301-16-21

279-08-21

215-08-36

293-09-02

279-08-10

11-60152220-01

2316-13-25-01

11-70241220-01

279-08-34

279-08-33

279-08-30

11-20110920-05

279-08-31

279-08-11-00

12-80600612-01

279-08-18

2316-02-38

2316-02-39-02

2316-13-20

31-06819000-09

12-80400412-01

2316-13-21

510-10-14

S A AalaAaAaA AN A aAaaaa @A AaaAaaAa Amaa A Wwea"a a2 o, o= aNNNBDER A A AW~
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6.11

Accesorios
de la Maquina

1
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6.11

Accesorios 279-11-31

de la Maquina 101-12-21

279-11-18

279-11-17

120-09-06

279-11-20

6120-06

6120-06

279-08-23

279-06-16

2304-11-01

2304-11-02

279-11-08-00

279-11-12

279-11-11

279-11-29

279-11-27

279-11-28

101-12-16

101-02-15

301-20-26

301-20-29

301-20-30

279-11-21

279-11-24

279-11-02

279-11-05-02

279-11-04

279-11-03

279-11-05-01

279-11-05

279-11-06

279-11-07

279-11-01

279-12-05

279-12-04

279-12-03

293-03-33-02-01

293-03-33-02-02

293-03-33-02-03

N NDND RO, mRWA|DDRPD O LR, A AN R AR A Ao AR AR
NN, R ORI A AAQAAaAINRRRAR A, oA A~
NINN=R OO mlwh DA D R A m@maaAaaN_r A aaAaAaaoaAaaaala

293-03-33-02-04
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6.12

52
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6.12

Componentes 2321-11-03B
Sélo para 351G 2321-11-03-01
ESDD 2321-11-03-02

2321-11-03-03

2321-11-03-04
2321-11-03-05
11-40151525-01
12-60501022-01
12-80500622-01

12-60502022-01
1283-02-01

1280-01-33

RS P N o o JHIN .G T [ NG [N N G N L N (. N e = N
PR N RN o o JHIN 1O T [N ~NQu [N N P N R N N . N = N RN
DD (ON D A aAa
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6.13

Componentes
Cierre Posterior
para 351x-134M

351x-244M
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6.13

Componentes
Cierre Posterior
para 351x-134M

351x-244M

220-01-110

220-01-41

220-02-79

221-02-79

220-02-80

220-05-34

220-05-34-01

220-05-34-02

220-05-35

220-05-52

220-07-33B

221-07-33B

221-12-01

221-12-01-01

221-12-01-02

221-12-01-03

221-12-01-04

221-12-01-05

221-12-01-06

221-12-01-07

221-12-01-08

221-12-01-09

221-12-01-10

221-12-01-11

221-12-01-12

221-12-01-13

220-12-00

221-12-03

221-12-04

221-12-05

221-12-06

221-12-07

221-12-08

221-12-09

221-12-10

221-12-11

221-12-12

221-12-13

221-12-14

221-12-15

221-12-16

221-12-17

221-12-18

221-12-19

221-12-20

221-12-21

221-12-22

221-12-23

221-12-24

A lAaAalamaAaa a=aNdDINDIN =22 N =R RN AN AR =22 aAaN =R =2 RPN EAR oA ERm A Ao AaA
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